EDITIE BILINGYVA
BILINGUAL EDITION

t4 in Rominia da cdtra CNCSIS, Grups

citermvoviatloseleionel ioy Feverizimi=i bor C2MeESH S A Clenitin



gin Phitadelohia — S04,

Tnce ﬁﬁﬂ

fratedd maganne, insluded i ihe 151 Master Joumal List 61
fitfamn - Pitidainiia, US4, starting with wol 53 n r,*zm?

i G fasins p=r y\ea: .'ndexad .sm‘ abs:mc
lon Index Expanded (SciSed rch@'p Mam_
unrnat Citalion Reporls/Science. Ed I:ﬁn Warld T

' Ctﬁ;ix‘:;um 5

Dr a‘ﬂy EMILI& U'IS!I.EA'NU
cerc. §i. pr. | - EDITOR

pantru Textile s Pleldrie - Bucuresti
Prof, dr. Ing. CRISAN POPESCU
Institutul German de Cercetare a Lanii -
Aachen
Cerc, gt. pr. | ERIC BOUDON
Institutul Francez de Textile-mbracaminte -
Paris
Prof. dr. ing. DUMITRU LIUTE
Universitatea Tehnicd Gh. Asachi - lasi
Prof. dr. ing. AURELIA GRIGORIU
Universitalaa Tehnica Gh. Asachi - lagl
Prof. dr. ing. COSTEA BUDULAN
Universitatea Tehnica Gh, Asachi —lasi
Prof. dr, ing. VALERIA GRIBINCEA
Universitatea Tehnica Gh. Asachi — lagi
Ing. VASILE MIRCIU
director general aifinet
Directia Generald Politicl Industriale -
Ministerul Economiei 5i Comerlului
Ing. VASILE PATRANOIU - consilier
Ministerul Economiei si Comerfului
Or. ing. |ON PIRNA — cerc. sf. gr. |

il

£

E-

L

pentru Maqlm Agricole - Bucurestl
Praf. dr. ing. EROL MURAD
Universitatea Politehnich - Bucuresti
Dr. ing. MIHAELA IORDANESCU
cerc. §t. pr. { - RENAR
Conf. dr. GRISAN ALBU
Academia de Sludil Ecanomice — Bucuresti
Dr. ing. CARMEN GHITULEASA
cere. stpr. it
Institutu| National de L‘emela.rs-ll ezvoltare
pentry Textile st Pieldrie - Bucuresti
Prof. fag. ARISTIDE DDDU
i eerc, gt. pr. gr. |
Membru de onoare al Academiei
Y de Stiinte Tehnice din Romdnia
Er. AURELIENTIU POPESCU
presedinte execuiiv FEPAIUS

Asaﬂamm de Studii Economice
Conf. waiv dr. ing.

{estitutul Natignal de Cercetare-Dezvoltare

~ Institutul Naflonal de Gercetare- Dezvoltara

 Conf, dr. MARGARETA rmapscuﬁﬂ

: m’m CONSTANTIN HANGANU -

HAN KENAN CEVEN ;
I rativ privind rezislenta la abraziung a matetialelor tes
Ire: lip chfaume si fire plusale

AN'L FATEMEH GHAHRAMANZADE :
g h‘lcnlurﬁe din h#tatura Tmpotriva razﬂiu

x HﬂHﬁCHnNDFIP.N T., RAJENDRAN R., WES
desclelerea materialelor lextile din bumbat
mlla;-gl,ur

'CONSTANTA COMANDAR, LUMINITA CIOBANU
5[ ﬁge ale geametriei ochiurilor lings

L I-ﬂm Rl’.l$::#. NICOLAE BOCA, AURELIA Iﬂuﬂ
oi cuwmua;l tananti pe bazd de titan reeU{mm
ide - =

R‘aﬁunustum" Rumdnia, n doment I$t||rrte|ur Inqmere'-ﬁ 07 Ed
Wiul Wational al Cercetari mnn fice din im-é;amamu} y
{CMN.CS.15.) l‘ngrupaM - :

: .ﬁmuw.‘au'gm it Romania, i the enginesring Soienoes dﬂmr
rﬂn H&.I‘fﬂﬂa.i' Coungil of the Scientific Researeh from the HI;J}H.EJ#
(CNCSIS), im group A :

57l 3009, vel. 60. nr. 2

industria texiila




e

-

Elemente specifice ale geometriei ochiurilor lincs/
Specific elements regarding the purl stitch geometry

EONSTANTA CONANCAR

rtournda a e v

cterminarea valorica a parametrilor de structurd

reprezinti o etapid impertantd in proiectarea
trcoturilor, geometria specificd ochiurilor de tricot
wfiuentand in mod direct comportarea structurii, pe
durata utilizarii,

Ochiul, ca element de bazd al structurii tricotulul, este

reprezentat de o curbd in spatiu a crui forma stabild

depinde de: materia prima (naturd, finete, proprietati
slastice, tehnologie de filare), utilajul folosit {caracte-
sistici tehnice, procedeu de tricotare), parametrii teh-
~ologici ai procesului de tricotare, structura tricotului
logéaturs, desen de legaturd), starea tricotului (imediat
scos de pe masind, relaxat), regimul de finisare

(operatile precesului de finisare si parametrii acestoral.

Mecesitatea proiectarii tricoturilor este susfinuta de o

sarie de avantaje, oferite de parcursul acestei etape:

« conducerea judicioasid a proceselor de tricotare,
finisare. asamblare, stiut find faptul cd parametrii
acestora se stabilesc in funcfie de caracteristicile
materiel prime, reprezentatd de fir, respectiv de
tricot;

« estimarea consumului, a necesarului de fir, a pro-
ductiei s chiar a pretului de cost, inainte de a se
produce tricotul pe maging, diminuand sau elimindnd
astfel pierderile de timp si de mafterial:

«» objinerea unar tricoturi cu proprieta]i prestabilite, in
cancordantd cu destinajia produsului;

industria texiila —— 7

ABSTRACT - RESUME -

{:'mecific elements regarding the purl stitch geomelry
meny spacic in the stitch sliches
haragterizing the purl stitch geometry, i@ was considersd o man &
IRET e b}' kit thickness. The unauy.s‘ls of knits manofactured ahnwcdrhe Cr:
ctlal geametry of sftch constituting efements displaying. The patteon resuite
the Utar innp, The pattern praposed for the pur! shitch yzlm langth was: pr‘achcs'ﬂycbﬁ
B aomprrrau {in thet indoreal £ 5% 4, Thus, thera can be concluged that. a@.frn.wg
af an ine JJr'Hf'urf angic far e stitch sides, a5 & moasure for fnit wrapp-ng n‘sg

& mF‘ry nrurtura.'pa:amrc.'s. expanmantal model

Bas arérnenls spécifiques a la géomdétrie des mnllles retourndas
influcnce: oo ia gdamdtnie apgnifique aux mailles oe ineot sur e r:ompi:u'f 1
?sspara:ﬂarm de strictune, caractdnsant la goometie des manlss redou

par i hautelr des mailes ef ('dpais du fricat, L 'analyse di
nséréc dans une maills, selon la gdomdtne réelle oe distnbution dos
g Igur.ll’F diffdre de fa fonguecr de fa bouls de plating.
fig en pratique, Jos valeurs expermentalas. dfact f
geut affrmer qua lfa ddfinition de i geamstne speEciigue oy manles
deg-ailes| des mailes comme mesure o degré di phage d fncok,
Stne, paramatres do structure, modsls expdnmenfal

Spezifische Elemente der Links-Maschen Geometrie
pezfischen Goometrie oer Gevarksmaschen auf dassan Strik
Strukturparameter, welche dia Geoemetna -dier Link:

Haupirichiunigen. gebildet van oer Maschenhohe und Gewirkadioks

%ﬂaﬁmg aines Models fir dis Garldngs dur Masche erautt, gemass der roo)
hesem Modell resultierts dia Talsache, dass due Lings dar. :
rgeschizgens Modell fir dic Garfinge dar Linksmasche wurde prakiie
borachnetan Werte lisgen {im Beraich + 5%, Als Sehiussiol £
o ger Linksmaschen diz Emfiikrung eines Na:gqngsu\rrnka.(i Q‘er [

schen. Gédmetrie, Strukiurparameior, Experimenteiios Mr_JdeH =

INHALTSANGABE

ouar knit structure BelEawor

atermining the value of the structural pararmeters
Drepwssnts an Important desrg.}n stage; the Spﬂc‘lﬂc
geometry of the stitch directly mﬂuenqng the fabric's
behaviour,
The stitch, as 1he bs.sqc: structura{ elemerﬂ' of knlﬂeé
fabrics is represented as a 3D curve, its form depan-
'dmg an: raw material (nature count, elastic pfopér_tios}_.‘
spinning technology), &nitting machine, | nittirig fech-
nological paramaters, structure {weave, pattern). the
fabric state (immediately after kmttrng_. re!axed}.
finishing (finishing operations and parameters).
The design of knitted fabric.s prasants the followang
advantages: :
a the correct selection and adjustment of the knd‘tlng.
finishing and subsequent processas “and technolo-
gical parametars, based on the type of raw mafenal
and fabrric structure; :
estimation of yarn cﬂnsumptmn pr:}dus’(lon and
even fabric costs, before the actual productlon
stage, !hus roducmg the time and losses;

» the production of knilted fabrics: with Epra-set

‘properies, according to destination;

2009. vol. G0, nr. 2
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Figr: 1 Reprezentarea analiticd. st sc:.]..une 1un3|rudmala & tncawlul
lincs 1w
Tx '.‘ purf avelation — analytical Ttrplcfcm’ﬂ{‘mm e br}gnud.lnaf
section 3 :

+ alegerea variantei optime, din punct de vedere al unor
indicatori de eficienta.

Dispunerea ochiurilor lincs in stare libers

Legatura lincs se caracterizeazd prin alternanta rin-
durilor ce ochiur cu aspecte diferite: un rand de achiuri
cu aspect fatd, urmat de un rdnd de ochiur cu aspect
spate, dupd care evolufia firului se repetd. Muméarul
randurilor de ochiuri cu aspect fatd si spate determind
raportul evelutiei lincs.

Reprezentarea structurii {fig. 1) sune in evidenta faptul
cd flancurile ochiurilor au pezifi diferite in puncte de
legare inferioare si supericare, ceea ce are ca efect
dispunerea lor intr-un plan pe directia grosimii tricotului.
Aszadar. elementul caracteristic care defineste ochiu/
lincs in constituie flancurile, plasate intr-un plan ce
farmeazd un unghi carecare cu planul tricotului.

In stare Jiberd, tricotul are inmagazinati o energie de
deformatie care linde spre o valoare minima, astfel ci
genereaza forte care maresc razele de curburd si la
care se opun forfele de reactiune. Din cauza pozitiei lor
caracteristice, flancurile ochiurilor cu aspect fafa se
inclind intr-un sens, iar flancurile ochiurilor cu aspect
spate, in sens contrar, astfel ci buclele de platina
plasate in acelagi plan tind sd se atinga.

Din aceastad cauza, in dispunerea reald, réndurile de
ochiur cu aspect fafd sunt mai putin vizibile, find aco-
perite de randurile de ochiuri cu aspect spate, la care
buclele de ac si de platind apar in prim plan {fig. 2). De
aici, rezultd si denumirea de iricot cu aspect spate pe

+ the selection of the optinm \rarlam from the pomt of
view of eﬁlt:lency cocﬂlments

Purl stiteh geometry i relaxed state

The purl evolution is obtalned through the: ahamatlcm of
rows with front and rear aspect The number of frtmt
and rear rows will determine the pu:r patlern : :

The structural (epreseniahan fﬂg 1} shows the fact

that the stitch arms. have d]ﬂerent pcrs!trsns at thn'

lower and upper- pan of the stitch, resulhng in the|r
posmonlng along the fabrlc: thlckne&s dlrecﬂon

‘The structural element spaclfu:; for purk evoluﬁons is

tha stitch arm, dtspcae:i na plan under a Gerraln angle
with the fabric plan. R

In: refaxed Sfﬂf(‘" the fabric is characterl sed by rmmmum
strain BNErgy qenem1rng farces tha.t mcfaaxae the
curvature radius and arg in opposmon with reaction
forces, Due to thelr specn‘io gﬁometry. the arms of the
front stitches are inclined in one dlremran while the
arms” of the rear stncheg are inclined in - opposﬁo
direction. As a consequence the sinker loops tand to
contact each other Therefate. ina rela:fed state tha
front rows are less wisible, bemg covered hjr the rear
rows, the fabric showing the needle and sinker loops
{fig. 2). The relaxed T purl fabnc has arear aspect
on both stdea

Pur! stitch quei

The purl shtch specific geomatry is given by the
posmon of the stltch arms batwean the front and rear

fabric plan.

In crder to determine the structural parameﬂers far the
purl evolution, the fabric packing degree was laken
intoconsideration “along the two main- directions,
represented by the strtch halght “and the fabric
thickness.

This way, three hypatheses regardlng the purl stitch
geometry were identified:

b

Fig, 2. Reprezentarca legdtuni lincs 1« 1 n stare relaxatd fa) i aspectil tricotului (B
Reagresentation of T 1 purl emfurson it refexed stafe (a) and fabric aspect (B)

industiria texiilsa — 2l
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Fig 4 Impachatare maxima pe ambole directi/
% pecking on bath dincti

ambele pérfi, aga cum sugereazi & denumirile din
Smbile germani, italiana, rusi.

Modelarea geometriei ochiurilor lincs
Asa cum rezultd din cele prezentate anterior, parti-
culzritifle de dispunere a ochiului lincs sunt deter-

“minzte de pozitia flancurilor care unesc buclele de ac §i
cele de platind, amplasate 1 planurile extrome ale
grosimii tricotului.

Pentru stabilirea parametrilor de structurd, care carac-
terizeaza geometria ochiurilor fincs, s-a avut in vedere
radul de compactare pe directile principale, repre-

sentate de indltimea ochiurilor si de grosimea tricotului.

Astiel, au fost identificate trei ipoteze de dispunere a
eementelor specifice:

« compactare maximd, caracterizatd de valori minime
ale indllimii ochiului, B, = 2 F, si ale grosimii trico-
tului, £, =3 F; y=45" (fig. 3

s compactare mavima po direcfie longitudinald, carac-
terizati prin valori minime ale inaltimii ochiului (buclele
de plating si de ac ale ochiuriler lincs intrd in contact},
8,., = 2F, 5i o valoare maxima a grosimii tricotului,
¥ =30° (fig. 4);

« compactare modie, caracterizati de valori carecare
ale indltimii ochiului si ale grosimii tricatului, 7 = 60°
{fig. 5).

Unchiul v este determinat de flancurile ochiului §i a fost

soroximat folosind functia tangent. in practica se intal-

‘seste numai ultima situatie, primele doué putand fi con-
sderate doar ca roferinfa.

Algoritmul de calcul pentru paramotrii de structurd a

“chiului lincs s-a definit in baza ipotezei gradului mediu

e impachetare (fig. 5). Algeritmul confine calculul ur-

ma3torilor parametri;

» pasul pohivlui

A=K, F m
ende:
ientul pasulul ochiului ests K, = 4;
« indlfimea ochiului
B=C A (2)

1o literatura de specialitate se recomanda stabilirea
coeficientului desimilor Cin intervalul 0,4-0.6,
» indltimea convenfionald a ochiului

Bc=Bisiny (3)

Valoarea unghiului ¥ este situatd in intervalul 30-60°,
“&n urmétoarele considerente:

Industria textila

2d by minimum values
lndhbrie thickness

« Medium packing, characlenised by certain valies for
stilch height and fabric thickness; 1= 60° (fig. 5),
‘{hg_j.y'mg{_'e‘:_ig generated by the stitch arme and it was
approximated using the tangent function. Only the last
case is met in practice, the first two being exclusively
A salculus model for the structural parameters of the
purl stitch was elaborated based on the hypothesis for
medium fabric packing (fig. 5). The geometric design
of the purl fabrics requiros tha following steps:

« the stitch width S :

A=K, F (1)
the sftch wicth cosfficiant Ky = 4 and F i the yarm
« the slitch height

B=C A (2)

The rgfomnme recommend ﬁm density. coefficient €
value in the 0.4-06 interval.

EJ——

2009, vol. GO, o, 2



MATRICEA PROGRAMULLI EXPERIMENTALS
MATRIX OF THE EXPERIMENTAL PROGRAM

stilch cam position (NE)

X,
 pozifia camei de buciare (NF)/

valoare/ valug

110

11,0

1.8

+1 118 1
a 11,4 -
0 11.4 gt
0 11,4 i 0:
o 11,4 | T
11.4 | TS
]

12,2 S 0T
i 105 i e

g
ot I SRR

11,4 |
11,4 |

— valoarea unghiului creste odata cu sciderea gradului
de compactare;

valarile adoptate simplifica calcuful;

diferentele dintre valoarea reald §i cea adoptatd nu
genereazii erori de calcul semnificative, valoarea
sinus fiind mai mica decdt indllimea ochiului.
desimea ochiurilor pe orizontald gl verticald

D, = 50/A [giruri/50 mm| (4
D, = B0/B [randuri/50 mm] {5)

» lungimea de fir din ochiul !
J=15%A/2+Fl+2yB + F? 1anFj2 ()
I=157(A/2+F)+28, +3xF /2 (7

Relatia (6) s-a obfinut in baza urmatoarelor ipoteze:

— bucla de ac se considerd a fi o jumitate de elipsd, cu
axele (A/2-F 3 F/2), in timp ce bucla de platind se
defineste ca un semicerc, cu diametrul 3 F/2;

— flancurile se consideri a fi segmente cu proieciiile B,
i F.

Relafia (7} reprezinta o varianta simplificala, in care se

neglieazi proiectia orizontald a Hlancurilor:

« masa unitdfii de suprafafd

G1]

M=IT,/lAB [g/m’]

Crearea programului experimental

Deocarece valorile parametrilor de structurd depind de
un numér mare de factori, trebuie specificat tipul de
materie prima si utilajul folosit pentru realizarea
tricoturilor. Mostrele de tricot lines 1 x 1 au fost produse
22 o masind Stoll 330 TC, cu finetea 5E, folosind fire
-asucite, dintr-un amestec de 80% bumbac + 20%
2NA, cu densitatoa lineard 4 x 2 x 31 tex.

+ the conventional stitch heigh

B =B/siny 3)

The 7 angle defining the arms poailm is placed in the

interval 30-80°, baaed on th& 'Eollawrng cnnsida-

rations:

- the angle increases with tha dacrease in paﬁkh‘tg,

- thendnptadvuluesmﬂlhuﬂiemlwlus- :

~ the differences between the real and tho iidcnpted

_ value do not generate significant calculus errors, the

" sinus value being lower # n rtslarme& o the snt:.h
- height. :

+ the horizontal and vortical s!ﬂaﬁ- ckm!ﬂy

D, = 50/A [wales/50 mm] (4)
D, = 50/B [courses/50 mm} 5]
« the stitch length |
;:1.57{A12+F}+2,{§§ +F+anFr2 ©
1=1.57(A/2+F)+28, +3nF /2 (7)
Tho caloulus relation {8} was obtained basad on the
following hypotheses:

~ the needle loop is considered to be half of an eupse
with axis (A/2-F; 3F/2), while the sinker Ioopm half

- @ circle with 3F/2 diameter;

- the stilch mmmderedlmmsagmemwﬁs

- Beand Ffor projections;

Relation {7} ropresents a simplified variant that ne

glects the horizontal projection of the stitch arms.

» the fabric weight 3

(8)

M=!T.,IlAB [g.fmﬁ

Experimental program

The 1 x 1 purl fabrics were produced on a 830 TC
Stoll Hat knitting machine, gauge 5E, using B0%
colton + 20% acrylic blended ynms, count 4 x 2 & 81
tex.

indlustrin texdila —— U8 |-"' - —— 2009. vol. 60, nr. 2




Tabalyl 2/ Table 2

" NMATRIGEA FROGRAMULLUI EXPERIMENTAL?
MATRIX OF THE EXPERIMENTAL PROGRAM

" Cele 13 vanante de tricot lines 1 x 1 s-au tricatat
‘WﬂmmMprogrme:pmmm cu doud varnabile
~ independente (pozilia camei de buclare si forja de
' ragere), considerate la cinci niveluri, a cérui matrice
este prezertatd in tabelul 1. Valorile variabilelor inde-
- pendente au fost selectate din inlervale specifice,
pentru asigurarea calitdfii procesului de fricotare. Ca
variabile de rispuns s-au considerat parametrii de
structurd. Dupd tricotare, mostrele au fost relaxate in
mediu uscal, pentru a atinge starea de echilibru,
Determinarea practicd a parametrilor de structurd s-a
electuat conform standardului BS 5441, dupd ce mos-
trele au fosi relaxate in mediu uscat, Au fost delerminati
wrmatorii parametri de structura:
« desimea pe orizontald, D, §i pe verticala, D, §i D
{pe cele doud pérfi ale tricotulu);
» lungimea de fir din ochiul lincs, /;
» masa uniiii de suprafald, Mim®.
Valorile practice obfinute sunt prezentate in tabelul 2.

Interpretarea rezultatelor. Validarea modelului

Valorile experimentale au arétat ca forfa de tragere a
tricotului lincs nu este un factor cu o influenfd sem-
nificativi asupra parametrilor de structurd. Din tabelul 2
s& poate constata ci cele 5 niveluri ale forfei de tragere
nu au modificat valorle parametrilor de structurd, De
exemplu, in cazul vanantelor cod 5-9, 12 si 13, in care
pozitia camei de buclare a fost constantd, variind forta
de tragere pe intreg intervalul stabilt, desimile pe ori-
zontald gi verticald au fost aceleasi, iar lungimile firului
din ochi g masa unitiifii de suprafatd mésurate au variat
sub 5%

Desimen pe orizontald, D, variaza intr-un interval re-
striins  (28-32,5 giruri/10 cm), fiind determinald, n
principal, de corelatia dintre finejea utilajului i finotea
firului. Desimea pe verticald, D, = D, depinde de pozi-
pa camei de buclare gi variaza intr-un nterval mai mare
{26-35.5 randuri/10 cm).

Pentru toate variantele de tricot, coaficiontul desimilor,
C. =-a situat in intervalul 0,4-0,6, previzut in literatura
de specialitate.

Analiza ricroscopica a mostrelor a relevat urmétoarele:

The 13 samples of 1 x 1 purl fabrics were knitted
according an experimental program with two inde-
wwwhuummchmmwm-dmn}
considered at five levels. The program matrix is pre-
sented in table 1. The values for the independent va-
rables wore selected from their specific intervals in
udermemumﬁuquadnydmekrﬂungmlﬂn

Result interpretation. Model unﬁ&euon

mwmmmmmm&
down had no significant influence on the structural
parametors. From the data presented in table 2 it
rosults that the 5 chosen levols for the take-down did
nutmndfythemmmmmFmemh.hr
the variants code §-8. 12 and 13, that have the same
value for the stitch cam position, the variafion of the
take-down does not alter the horizonlal and vaitical
stitch density, while the ditferences for the stitch
lnngﬂund‘lwﬂnhhncwdghtmunduﬁ%

The value of the horizontal stitch density Do is placed
in & small interval (20-32.5 wales/10 cm), mainly de-
mmhndbyhymnmml-mﬂmowmlﬂun
The vertical stitch density, D, = D, dopends on the
a‘ﬂtnhmmpes&ﬂonmduplmsdlnnmuchw
interval (26-35.5 rows/10 cm).

For all fabric samples, the density coefficient, C, was
determined in the interval 0,4-0.5, mnﬁnmﬁ!ntha
literature.
Trumicrommnrubyuduhbmmmpmm
!hshl:mnnr

industria textilh ——— l— —_— 2009, vol. 80, nr. 2




iéé.'uu E §1 CALGULATE ALE PARAMETHILOR DE STRUGTURA PENTRYU TRIGCOTURILE L)
éﬁrﬂ 5 e:imm.-m‘.n VALUES FOR THE STRUCTURAL PARAMETERS OF | :;?mrrk

1,2

|

54 o

L
11.18-11.23 | 12.34-12.87

- Determinat 11811187
- Experimantsl | :
“Calculat/ 17 [ 14
- Calculated |
D ! -0.21/-0.56 | -3.27/-3.21
‘Difwronces, 3

‘—1 41|f-<2 ap

?afﬁ 1

» partea infericard a ochiurilor fald este dispusa intre
doud ochiuri spate, aga cum rezulta din figura 2;
buclele de platind dintr-un rand nu sunt targente,
rezultdnd un coeficient al intréri in Iatime superior
waloril minime, ceea ce sugereaza ci lungimea buclei
de ac este mai mare decét cea a buclei de plating,
validand astfel modelul;

lungimea firului din ochi este distribuitd aproximativ
egal intre flancun si bucle (lungimea celor doud
flancuri este aproximativ egald cu suma lungimii bu-
clei de ac si a buclei de platini).

Pentru validarea modelului de calcul propus pentru
ochiurile lines, s-au comparat valorile experimentale ale
parametrilor de structura cu valorile obfinute cu ajutorul
algaritmului de caleul prezentat. Caloulul s-a facut con-
sideriind ca v = 30°,

QO problema importanta a fost calculul diametrului firului
folosit. Firul rasucit, cu finefea de 2 x 31 tex, s-a con-
siderat a avea o sectiune circulard i diametrul F= 0,3
mm. Diametrul firalor alimentate in paralel a fost stabilit
cu relatia (3]

D=0.(i+/isinn !N (9)
unde:
D reprezinta diametrul firelor, mm:
o - diametrul firului rasucit, de 0,2 mm;
N - numiral de fire alimentate in paralel,

respectiv 4.

Valoarea calculata peniru diametrul firelor din ochi este
F=09mm.
in tabelul 3 se prezinti comparativ valorile experimen-
tale 51 calculate ale parametrilor de structurd, ale lun-
gimii firului din ochi 51 ale masei unitatii de suprafaja.
Din cauza lipsei de semnificatie a variabilei indepen-
dente x, (forta de tragere), pentru validarea modelu-
lui se prezintd impreuna valorile experimentale obtinute
pentru variantele 1si 2, variantcle 3 si 4, variantele 5-8,
varianta 10 gi varianta 11, respectiv variantele 12 i 13.
Aceste valori corespund, practic, celor 5 pozifii selec-
tate pentru cama de buclare.
Comparand valorile calculate cu cele masurate, se pot
sublinia urméatoarele aspecte;
o Valorile calculate in baza modelului elaborat sunt

apropiate de medile valorilor determinate experi-

« the inferior part of the front stitch is placed between
“two rear stitches, as ilustrated infigure 2,

«- the sinker Joops frem a row are not in contact with
themeslmmhenaghbomngmws suggesting a
- higher value for the needle loop than for the sinker

« the stitch length is divided approximately equally
~ batween the stitch arms and loops {the length of the
twoamisappmmmatslyequaﬂyta I'heiangthuf
- the sinker and needle loops). :

In-order to verify the proposed modalinrpmﬁﬂdws

the calculated values of the structural parameters were

compared to experimental values, The calculus was

based on the 7= 30° hypothesis.

An important issue was the calculus wf 1he yarn

diameter, The plied yam, count 2 x 31 tex, was

considered to have a circular cross section, with O =

= 0.37 mm diameter. The diameter value was. deter-

mined using the r'elabon I3]

D=D0(/+//sinx/N) (9)

‘wheore! ;

D represenis yarn dnnmeuu' mm;

D, = pimd yarn diameter, 0,3 mm;

N = number of plied yams, in that ordsr 4,

The determined valuo for the dmmn!’ef of the yarns

from the stitch is £ = 0.9 mm.

Table 3 compares the experimental and theoretical

vahaaafﬂnmmuralparamaera the stitch length

and the fabric weight. Due to the fact that the influsnce

of the x, ({take-down} independent variable is not signi-

ficant, the variants with the same stitch cam position

aro presonted cumulated — vanants 7 and 2, variants 3

and 4, variants 5-9, variants 10 and 11, respectively

variants 72 and 3. These values correspond to the 5

levels selscted for the s‘htchmrnpoahm. :

The comparison allows the following observations: -

+ The calculated values are close to the average
experimental values, the differences being mostly
within the £ 5% range for both the stitch. length and
the fabric weight.
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mental, diferentele fiind incadrate in intervalul + 5%,

atit pentru lungimea firului din ochi, cét si pentru

masa unitafii de suprafatd. Acest lucru cenfirma mo-
delul propus pentru calculul lungimii firului din achiul
de tip lincs.

in cazul lungimii firului din ochi, diferentele sunt nega-

tive {valoarea calculatd este mai mici decat valoarea

masuratd). cu excepfia variantei 11, la care valoarea

mésurat este mai micd decat valoarea calculata. O

posibild explicatie ar fi starea de tensionare ridicatd a

firului din ochi, cauzata de valoarea minima selectata

pentru pozitia camei de buclare, ce determing o soli-
citare suplimentara a acestuia,

in cazul masei unita(ii de suprafafa, difereniele sunt,

cu o singurd excepiie, pozitive (valoarea calculatd

este mai mare decat valoarea méisurati).

s Cele mai mari diferente se inregistreazid pentru
varianta 10, in care pozifia camei de buclare este ma-
¥ima (desimea minima, lungimea de fir maxima, masa
unitatii de suprafaja minima). Aceste diferente de-
pagesc usor 5% gi sugereazd o scddere putemnica
a tensiunii firului din ochi si o distnbufie diferitd a
flancurilor de segment de dreapti.

Concluzii

In concluzie, se poate spune ci definirea geometriei
specifice a ochiurilor lincs necesitd introducerea unui
unghi de inclinare a flancurilor ochiurilor ca masurd
a gradului de impachetare a tricotului. Intervalul de
variafie v = 30-60" reprezintd limitele intre care se pozi-
fioneaza flancurile ochiurilor pe directia grosimii trico-
turilor. Alegerea unei valori a unghiului (chiar si aproxi-
mative) permite calculul indlfimii conventionale B, care
reflecld pozifionarea flancurilor.

Analiza tricoturilor realizate a permis crearea unui model
pentri lungmea firului din achi, conform geometriel
reale a dispuneni elementelor constituente ale ochiului,
Din acest model a rezultat faptul ci lungimea buclei de
ac este diferita de cea a buclei de platind. Modelul
propus pertru lungimea firului din ochiul lincs a fost
verificat practic, valorile experimentale find apropiate
valorilor calculate {in intervalul £ 5%).

Lucrarea este rezultatul cercetanlor efectuate in cadrd
protectulw PN If 1D 588, nr, 376/2007.

This validated the prapqsad modul for me purl stitch

jength,

‘Far the stitch Janmh tha diﬂer&nces are nagatrva

- (the calculated value is lower than fhe experimental

% nml. excopt for variant 17, for which the - exper!
~mental value is lower than the thecretical one. A
possible explanation is the high tension level in the
‘yarn, caused by the minimum value selected for the
stitch cam rmafhan :

» For the fabric weight, the d‘rﬁerences sne, wrrh one
exception, positive {the thaofot-z:sl values ara higher
“than the experimental onas)

+ The highest differancas are regmsrad Fn ihe case of
fs;hm: variant 10, corresponding to the ltmee? stitch
“cam position {minimum density, maximum stitch.
- length, minimum fabric weight). These differences
gn slightly over 5% and suggest a strong decreasu
~in yarn tension and a different stitch arm geometry
t!-um thai of a stmght aagmam

Cunclusiﬁns

Iﬂmndudon |t¢anbemmd:atthammdumnuf
ashtmhmmangisasneededlnmt&deﬁmrhe

geometry of the purl stitch. The variation interval for
ﬁmangl:‘r:ﬂo—ﬁt)“rapremtsms limits for the
pmiuonufﬂwsmcharmsakx\ghs fabric thickness.
Ireadactnndavauwhme]rangle {even appro-
mmtediaﬂawsthecatmlusufﬂmmnvmﬂmﬂaw
height B, . that reflects thepasﬂmn of the stitch arms,
Theanalysmufthekmttadfnbmaladm:nmdaifor
ﬂnpuﬂmh!engthamdhgtoitsmaigamm
anlhlsmndalremﬁsthafactmalﬂuhngmdh

needle loop is different from the sinker loop. The pro-

pased model was verified in practice, Haeexpemanlal
valuos obtained being cloaefo |he cak:ulalqd onos {in
mats% rarge)

The: pzwer i put}.":sﬂed under msemzh pm;acr PN-I
ID_589, no 376/2007, financed. by the Romanian
Governmen.
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